


T/ZZB XXXXŀ

̀
̀

	�

���“

"

"

"

"



T/ZZB XXXXŀ2020

ň


� �����������ü������=���� ������





T

/

Z

Z

B

X

X

X

X

ŀ2

0

2

2

1

ҟ

N-

Ӟ

1



T/ZZB XXXXŀ2022

2

4.2.1





T/ZZB XXXXŀ2022

4

6.4.4

GB/T

GB2

��

{ï

�� �� �� ‚	

�9 G

/T
°X

.4A× /XA×
�% ��










	目   次
	前  言
	电子工业用N-羟乙基哌嗪
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语与定义
	4　基本要求
	4.1　研发设计 
	4.2　原材料
	4.2.1　哌嗪应符合GB/T 38212—2019中Ⅰ型的要求。
	4.2.2　环氧乙烷应符合GB/T 13098—2006中一等品的要求。
	4.3　工艺及设备
	4.3.1　应采用烷基化反应、精馏分离和脱色工艺。
	4.3.2　应配备管式反应器、精馏塔等设备，采用全自动集散控制系统（DCS）进行生产控制。
	4.3.3　应采用树脂吸附法和微生物法处理废水等工艺处理废水。
	4.4　检验检测
	4.4.1　应开展表2中出厂检验项目的检测。
	4.4.2　应配备气相色谱仪、卡尔·费休和色度仪等设备。

	5　技术要求
	5.1　外观
	5.2　理化要求

	表1 理化要求
	6　试验方法
	警示：实验方法规定的一些过程可能导致危险情况，实验人员应严格按照标准规范进行操作，采取适当的安全和防
	6.1　一般规定

	本文件试剂除另有规定，分析时所用的试剂均为符合国家标准要求的分析纯化学试剂，实验用水应符合GB/T 
	6.2　外观
	6.3　色度的测定
	6.4　N-羟乙基哌嗪、哌嗪、N,N-二羟基哌嗪和最大单一未知杂质的测定
	6.4.1　试剂和材料
	6.4.1.1　载气：氮气，纯度不低于99.999 %vol，经硅胶与分子筛干燥、净化。
	6.4.1.2　燃气：氢气，纯度不低于99.999 %vol，经硅胶与分子筛干燥、净化。
	6.4.1.3　助燃气：空气，经硅胶与分子筛干燥、净化。

	6.4.2　色谱条件
	6.4.2.1　色谱柱及典型的色谱操作条件：本文件推荐的色谱柱及典型操作条件见表2。其他能达到同等分离效果，即任意两

	6.4.3　试验方法
	6.4.4　计算方法
	6.5　水分的测定

	按GB/T 6283的规定执行。
	6.6　金属元素的测定

	7　检验规则
	7.1　组批
	7.2　抽样

	抽样方法以批为单位，按GB/T 6680中规定进行，总取样量不少于200 g。将所取样品分装于二只清
	7.3　产品检验
	7.3.1　出厂检验
	7.3.2　型式检验
	7.4　判定
	7.4.1　修约
	按GB/T 8170—2008中修约值比较法的规定进行。
	7.4.2　出厂检验判定
	7.4.3　型式检验判定

	检验结果有一项指标不符合本文件要求，则整批产品判为不合格品。

	8　标签、包装、运输和贮存
	8.1　标签

	8.1.1　 每批出厂的N-羟乙基哌嗪都应附有一定格式的质量说明书，内容包括：
	8.1.2　 N-羟乙基哌嗪包装容器上应有清晰、明显、牢固的标识，其内容至少包括：
	8.2　包装
	8.3　运输
	8.4　贮存

	9　质量承诺
	9.1　生产的每批产品均有留样，保证产品的可追溯性。
	9.2　产品质量有异议时，应在24小时内作出处理响应，72小时内为用户提供服务和解决方案。
	9.3　在正常包装运输、贮存和使用条件下，产品经检测后却有质量问题的免费为客户提供退换货服务。

	A.1　N-羟乙基哌嗪（色谱纯度）含量测定的典型色谱图
	A.2　各组分的相对保留值


